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Zufuhr
Die Beschickung der Maschine erfolgt Uber das Forderband der \
vorgeschalteten Maschine (Schredder oder Sortieranlage). Das
Material wird durch drehende Siebsterne entlang der Siebstrecke
transportiert. Teile kleiner als der Trennschnitt werden nach unten in
Lagerboxen abgeschieden. GroRe Teile (Uberkorn) werden iiber das
Sieb zum Ende der Siebstrecke transportiert und dort abgeschieden.
Je nach Anzahl und Konfiguration der Siebdecks in Ldnge und
Sternvarianten kénnen unterschiedliche KorngréRen erzeugt werden. Fraktion 1
Die Sieblochung wird entlang der Siebstrecke von Siebdeck zu Siebdeck
groRer.

Fraktion 2

Uberkorn

Technische Daten

T e —

Ausflihrung Stationares Tunnelsieb

Durchsatzleistung (t/h) bis zu 100*

Siebtechnik Sternsieb

Nutzbreite (mm) 900/ 1200 / 1500

Siebdecklange (mm) 3000 / 4500 / 6000 / 7500 / 9000

Siebsterne (mm) 160 bis 350

Antrieb Elektrisch

Durchfahrtshéhe (mm) 3920

Antriebsleistung (kW) 6-60

Schaltschrank (Steuerung) Schaltschrank mit SPS-Steuerung und Bedieneinheit
Stromerzeuger Option: Dieselstromerzeuger (9 - 64 kW)
Feldbus Option: Profibus, EtherCAT, ModBus, CanOpen
Abdeckung Option: Klappbare/aushdngbare Abdeckungen
Fullstandstiberwachung Option: Fur Lagerboxen und Maschineneinwurf

* Durchsatzleistung kann je nach Material, Materialbeschaffenheit, Feuchtigkeit und Zusammensetzung schwanken.
e: Im Lieferumfang; o: Optionales Zubehoér
Alle Angaben sind Richtwerte. Technische Anderungen vorbehalten.
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