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CANYON B10 - B4

Die eingebaute Signalleuchte ermdglicht eine
Die integrierte Fiillstandsiiberwachung einfache, optische Zustandskontrolle der
steuert automatisch die optimale Maschine. Die Einstellung der Betriebsparameter
. Materialmenge im Sackéffnermodul. Je nach erfolgt bequem am Maschinendisplay.

Fiillstand wird der Bunker zur Befiillung Fur weitergehende Informationen zu Laufzeiten,
gestartet oder bei ausreichender Fiillmenge Zustandsberichten, Auswertungen, etc. ist eine
gestoppt. umfangreiche Softwareapplikation mit Daten-

bankaufzeichnung und bequemer Smartphone Schallschutzhaube mit Stellplatz fiir Trommel-

App verfiigbar. Hydraulik und Schaltschrank. GroRe Wartungs-

tiiren an der Riickseite der Maschine ermoglichen

Der Maschinenrahmen ist als robuste
‘ F Als Uberwurfschutz stehen Aufsteck- SchweilRkonstruktion ausgefuhrt. Fir
Fir den optimalen und damit 6konomischen Betrieb einer Anlage ist winde zur Verflgung. Der Anbau kann lange Standzeiten ist die Maschine im r

eine optimaletund gleichméRige Materialbeschickung zwingende wahlweise links und/oder rechts erfolgen. Bereich der Materialfiihrung mit
Voraussetzung. Durch die Verpackung von Abféllen in Sacken wird dies VerschleiRblechen ausgekleidet.

jedoch verhindert. Abfall in Sacken ist schlicht und einfach nicht sortier-
oder recycleba
Aus di r ist die Offnung und Entleerung von Sécken zwingend

endig. Unser Sackoffner CANYON B erfiillt diese Anforderung zu
—— einen einfachen Wartungszugang zu allen

- wichtigen Komponenten.
Schallschutzhaube mit Stellplatz fir

Schubboden-Hydraulik und Schalt-
schrank. GroRBe Wartungstiiren an der
Frontseite der Maschine ermdglichen
einen einfachen Wartungszugang zu allen

'CANYON Seriesist durch einen vollmodularen Aufbau in

en erhaltlich. Fur den Einsatz als erste Maschine im Prozess

nd zu chicku'ng tber Radlader, Bagger oder Kran eignet sich die
%a an vorgeschaltetem Bunker mit bis zu 40 m® Speichervolumen
e wichtigen Komponenten.
Der Einsatz innerhalb des Prozesses und damit integriert in die
Fordertechnik wird durch die Variante CANYON B1 mit Zufiihrtrichter

realisiert.

Der CANYON B vereint Maschinen- und Steuerungsbau in einer
kompakten und robusten Maschine mit hochsten Standzeiten. Die
universell konfigurierbare Sackoffnungseinheit ist in einem robusten
Rahmen eingebettet. Ausgestattet mit kraftvoller Hydraulik und
modernster Steuerungstechnik kommt der CANYON B mit allen

Anwendungen zurecht. Das angekoppelte modulare Bunker-System
lasst in Bezug auf Speichervolumen, Robustheit und Durchsatzleistung

keine Winsche offen. Durch individuell einstellbare Programm-
parameter und umfangreiche Diagnosemaoglichkeiten bis hin zur
Langzeitaufzeichnung von Betriebsdaten bietet die Maschine mehr als
alle anderen Sackoffner am Markt.

Alle bekannten Offnungssysteme vereinen Starken und Schwéchen. Sie
eignen sich flr eine Anwendung gut, fiir eine andere Anwendung nur
mit Einschrankungen oder gar nicht.

Bei der Entwicklung des CANYON B wurde diesem Zustand Rechnung
getragen und ein frei konfigurierbares Offnungssystem entwickelt.

Fur leichte Anwendungen oder geringe Durchsatzleistungen kommt M Beidseitiger Wartungszugang zu den
eine Trommel mit beidseitigen, hydraulisch vorgespannten Kammen Antriebseinheiten der Sackéffnungseinheit
zum Einsatz, welche in beide Drehrichtungen Sacke offnet. Durch \ fur einfache Wartung und Service.
automatische Drehrichtungsumkehr werden Umwicklungen von

langen Teilen zuverldssig verhindert.

Fir schwerste Anwendungen wird die Doppel-Segment-Trommel mit
zwei Antrieben und bis zu 45 kW Antriebsleistung eingesetzt. Nahe am
Schredderkonzept widersteht die Maschine damit auch groBen
Storstoffen ohne Schaden. Auch hier sind beidseitig, hydraulisch

vorgespannte Kdmme eingebaut und garantieren mit schwierigem D e MineliSt die Gffnungseinheit

Material beste Sackdffnungsergebnisse. - ﬁtﬁ Durch ihren modularen Aufbau ist die individuelle

Anpassung an die Aufgabenstellung moglich.
Es sind drei Trommelvarianten mit unterschiedlichen

Auch fir kleine Sacke ab 2 | Volumen und héchste Anspriiche an die Zur Pufferung des Input-Materials dient {8
. . s frer ] " i 5 der modulare Schubboden-Bunker. Das
Offnungsqualitét ist eine Losung erhaltlich. Hier wird die Multisegment- . . ; - -
Trommel mit einseitigen, hydraulisch vorgespannten Kimmen Speichervolumen ist in Schritten von 2. m Zahn.en u.nd S R er.haltll.ch. Indl\(lduell

" ; b TR (ol eI reiwaihi bar: konfigurierbare Sackoffnungseinheit als Einzel-
VERUEACEE. trommel oder Doppel-Segment-Trommel mit

- =

Fir die kilogenaue Anlagenbeschickung ist f »
Fur wirtschaftlichen Betrieb sind alle Trommel- und Kammvarianten ein Wiegesystem verfligbar. Damit ist eine

hydraulischem Doppelkamm, oder als Multisegment-
Trommel mit Einzelkamm erméglichen die Anpassung
GrolRziigiger Wartungszugang zur Wartung an nahezu jede Anwendung.

der Trommel und dem Innenbereich des 2 Egal ob Leichtverpackungen oder Hausmill, die
Bunkers. . optimale Konfiguration istimmer dabei.

sowohl mit aufgeschweiten oder optional wechselbaren Zahnen und automatische Mengenregulierung, wie

spezieller VerschleiBbeschichtung erhiltlich. auch die Erfassung der Durchsatzmengen
und umfangreiche Auswertungen aller
relevanten Betriebsparameter moglich.
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Technische Daten CANYON B10 - B40 N

Die Beschickung der Maschine erfolgt durch Radlader, Bagger oder Kran Zufuhr
in den Bunker. Der Bunker transportiert das Material, iberwacht durch \
einen Fillstandssensor, zum Sackoffnermodul.

Im Material enthaltenen Sicke werden von der Offnungseinheit
eingezogen und zwischen den Zdhnen der Trommel und der hydraulisch

vorgespannten Kimme gedffnet und entleert.

Das Materialgemisch wird unter der Maschine auf das nachfolgend
angeordnete Férderband abgeschieden.

Storstoffe werden eingezogen und durch die Drehbewegung der
Trommel gegen die Kimme gedriickt. Bei Uberschreitung der
Vorspannkraft 6ffnet einer oder mehrere Kimme, der Storstoff kann
entweichen und die Kimme gehen die Ausgangslage zuriick.

Abwurf
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Ausfiihrung A/B/C
Durchsatzleistung (m¥h) bis zu 250*
Durchsatzleistung (t/h) bis zu 60*
Nutzbreite (m) 1,7
Bunkervolumen (m?3) 10/15/20/25/30/35/40
Bunkerldnge (m) 6 bis 16 m (5 m* pro Modul)
Trommelvarianten Einzeltrommel (A) / Doppelsegment (B) / Multisegment (C)
Zahne Standard: verschweiRt / optional: Verschraubtes Wechselsegment
Antrieb Elektro-Hydraulisch
Antriebsleistung (kW) Sackoffner: 15 - 45, Bunker-System: 7,5
Drehzahl (1/min) 5-35
Schaltschrank (Steuerung) Schaltschrank mit SPS-Steuerung in Grundmaschine enthalten
Feldbus Option: Profibus, EtherCAT, ModBus, CanOpen
Diagnose und Betriebsdatenerfassung Option: Datenbankaufzeichnung, Web-App, Smartphone-App
Zahnvarianten Standard: HB400, optional: WC-Beschichtung
Fullstandstiberwachung In Grundmaschine enthalten.
Stahlunterbau Optional

* Durchsatzleistung kann je nach Material, Materialbeschaffenheit, Feuchtigkeit und Zusammensetzung schwanken.
e: Im Lieferumfang; o: Optionales Zubehér
Alle Angaben sind Richtwerte. Technische Anderungen vorbehalten.
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